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NOSSOS PRODUTOS

' ACO CARBONO

Liga: SAE 1020, SAE 1045 e SAE A36

Caracteristicas: Aco de boa Usinabilidade, boa forjabilidade,
baixa resisténcia mecanica.

Formato: Quadrado, Redondo, Sextavado, Retangular.

Condicoes de fornecimento: Barras laminadas sem
acabamento mecanico, Barras Trefiladas e Barras Forjadas.

' ACO RETIFICADO

Aplicacdes: 0 aco 1045 retificado € utilizada em cilindros
hidraulicos, colunas, eixos de maquinas, etc. Sao construidas
em aco carbono SAE1045, descascado e polido, tolerancia H7.

Formato: Redondo

Condicoes de fornecimento: 8 mma 80 mm

" ACO CONSTRUGAO MECANICA
Ligas: SAE 8620, SAE 8640, SAE 4140, SAE 4340

Caracteristicas: 0s agos construcao mecanicas sao de alta,
meédia e baixa temperabilidade, possuem boa combinagao de
resisténcia e tenacidade, com valores uniformes em toda
secao ou ate certa profundidade.

Formato: Redondo, Quadrado e Bloco
Condicdes de fornecimento: Barras Laminadas e Forjadas

' ACO FERRAMENTA
Ligas: VND (01), VC 131 (D), VHI3, VD2, P20, M2

Caracteristicas: Representa uma importante fatia do
segmento de acos especiais. Suas caracteristicas sao:
Elevada dureza, Resisténcia a abrasao, Boa tenacidade e a
capacidade de manter as propriedades de resisténcia
mecanica sob elevadas temperaturas. Dentre 0S a¢os
ferramenta os mais populares sao os utilizados para

trabalho a quente, trabalho a frio, e moldes para plasticos.

Formato: Redondo, Quadrado e Bloco

Condicoes de fornecimento: Barras Laminadas, Forjadas,
Descascadas e Polidas.

ACO INOX
Liga: AISI 304, AISI 420

Caracteristicas: Os Acos Inoxidaveis se caracterizam pela
resisténcia especial a substancias que fornecem um ataque
quimico e cuja composicdo contém um teor minimo de
cromo de 12%.

A resisténcia a corrosao é gerada por causa de uma fina
camada passiva composta de cromo, aderente e
impermeavel, gue se forma na superficie do ago.

Formato: Redondo e Bloco

Condicoes de fornecimento: Barras Polidas

FERRO FUNDIDO (FUCO)

Liga: Ferro Fundido Cinzento, Ferro Fundido Nodular.

Caracteristicas: £ produzido através de fundicéo continua,
com natureza Unica em seu processo de fabricagao,
muitos defeitos tipicos aos métodos tradicionais podem
ser evitados, reduzindo assim, perdas apos a usinagem.

Formato: Redondo e Bloco

Condicoes de fornecimento: Barras extrudadas por
fundicao continua

ACO MOLA

Liga: SAE 6150, SAE 5160

Caracteristicas: Aco de elevada temperabilidade, boa
ductilidade e baixa soldabilidade. Na condi¢ao temperada
e revenida, apresenta alta resisténcia mecanica e alta
resisténcia a fadiga.

Formato: Redondo e Ferro chato

Fone: (15) 3228-1132 / (15) 3228-2934 / (15) 3228-3544

ACO PRATA

Condigées de fornecimento: Barras Laminadas
Ligas: Aco Prata Cromo - Aco Sae 52100

Formato: Redondo

Condigdes de fornecimento: Barras Trefiladas e Polidas -
de 2,00mm a 25mm ou 1/8" a 1".

Caracteristicas: Aco para beneficiamento, de elevada
temperabilidade, alta resisténcia mecanica e boa
usinabilidade.

PLASTICOS INDUSTRIAIS

Ligas: POLIAMIDA 6.0 - NYLON 6.0 - PA 6.0 - POLIACETAL -
POLIURETANO)

Aplicacoes: Engrenagens, roldanas, rodas, roletes, calcos,
etc.

Formato: Redondo

! METAIS NAO FERROSOS

Metais ndo ferrosos sdo 0s metais que néo contém ferro.
Eles ndo sdo magnéticos e geralmente sdo mais resistentes a corrosao.

T ALUMINIO
Liga: 6351 T6

Formato: Barra Redonda, Quadrada, Retangular e Sextavada.

COBRE

Liga: Cobre Eletrolitico

Formato: Barra Redonda, Quadrada, Retangular e Sextavada.
1 BRONZE

Liga: Bronze Tm 23/ Bronze Tm 620

Formato: Redondo

T LATAO

Liga: CLA 360

Formato: Barra Redonda, Quadrada, Retangular e Sextavada.

LEGENDA POR CORES: ACOS NOBRE
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DE PESOS TEORICOS FERRO FUNDIDO

: APLICAGOES TIPICAS - SEGMENTO DE MERCADO
1/4 6,35 0,25 0,32 0,27 4 101,60 63,58 80,96
5/16 7.94 0,39 0,49 0,43 41/8 104,78 67,62 86,10 (AL
3/8 9‘53 0,56 0'71 0,62 4 1/4 107'95 71,78 91'39 HIDRAULICA E PNEUMATICA VIDRARIAS MAQUINAS E EQUIPAMENTOS AUTOPEGAS OUTROS
7/16 11,11 0,76 0,97 0,84 43/8 111,13 76,06 96,85 Diam. 5 Acoglglrir?gntos
1/2 12,70 0,99 1,22 1,10 41/2 114,30 80,47 102,46 Peso = Diam. x Diam. x 0,006165 Roldanas o o el
9/16 14,29 1,26 1,60 1,39 45/8 117,48 85,01 108,23 Ex.: Didm. = 25,40 mm ,\éantifollds yoldes Rég%%%g%uias Sir;e;ngadgpecsa Protetor'asatdr?ezggrmor)ar
mbolos ormas Embolos Retent
5/8 15,87 1,55 1,98 .71 4 3/4 120,65 89.66 114,16 PESO = 2540 x 25 40 x 0.006165 Tampas de Cilindro Pinos AFI)’H#GBS Pistao de Freio eC%r:]gsres
11/16 17.46 1.88 2,39 2,07 4 7/8 123,83 94,44 120,25 - 3,‘98 kg/m' ! Cabecotes de Cilindro Puncdes Engrgncaagsens Anéis P|UgS
3/4 19 05 224 285 246 5 127.00 99 80 126 5 Corpos de Valvula Neck Rings Pinos Guias de Valvulas Rl PIaCElS,tdBdVallqvul?s. '
! ! ! ! ! ! ! i 0l0S para Leito de nhesiriamento
13/16 | 20,6k | 2,62 3,34 2.89 51/4 | 13335 1095 | 139.5 PESO = 3,98 kg/m Miachos OO apesos Sotos d6 VAlas P Coatilhas
7/8 22,22 3,04 3,87 3,35 51/2 139,70 120,2 153,1 flanges
15/16 23,81 3,49 4,45 3,85 53/4 146,05 1314 167,2 Martelos
1 25,40 3,97 5,06 4,38 6 152,40 | 1431 182,5
11/16 26,99 4,49 5,71 4,95 6 1/4 158,75  155,2 197,8
11/8 28,57 5,03 6,40 5,55 61/2 165,10 167,9 213,5
13/16 30,16 5,60 714 6,18 63/4 171,45 = 1811 231,0 ” r
11/4 31,75 6,21 7.91 6,85 7 177,80 194,7 248,1 2 s USINAGEMEPESOTEORICO:FERROFUNDIDO PESO TEORICO: ACO PRATA
15/16 | 3334 6,85 8,72 7,55 714 18415 | 2097 | 266,2 Fado. DIMENSAO | o JSACEN  peso DIMENSAO | polSHACEN,  PESo mm. Kg./m mm.  Kg./m
13/8 34,92 7,51 9,57 8,29 71/2 190,50 223,8 285,0 BRUTA POR DIAMETRO TEKOF/“CO BRUTA POR DIAMETRO TEKOF/“CO
17/16 36 51 821 10 46 906 73/4 196 85 2389 3040 Peso = Lado x Lado x 0,00785 mm mm g/m mm mm g/m 0.5 0,0015 12.50 0.961
! ! ! ! ! ! ! 18,0 2,2 1,8 137,3 3,9 106,6
11/2 38,10 8,94 11,39 9,86 8 203,20 = 254,6 324,0 Ex.: Lado = 25,40 mm ' ' ’ ’ ’ ' 1,00 0,0060 12,70 0,990
21,12 2,2 25 143,6 3,9 116,7
19/16 39,69 9,70 12,35 10,70 8 1/4 209,55  270,7 345,0 PESO = 25 40 x 25 40 x 0.00785 25 ”s ) 1,50 0,0138 13,00 1,039
, ) ) ) , 8 150,0 3,9 127,2
15/8 41,27 10,49 13,36 11,57 81/2 215,90 | 2874 365,9 = 5,06 kg/m o ) iy o 2 1359 2,00 0,0246 13,50 1,120
111/16 42,86 11,32 14,41 12,48 83/4 222,25 = 304,6 388,5 PESO = 5,06 kg/m 107 2s 55 65 15 1504 2.50 0,0380 14,00 1,205
13/4 44,45 12,17 15,50 13,42 9 228,60 3221 410,2 33.9 20 65 169.4 43 1623 3,00 0,0553 14,29 1,260
v e e e e | (S 2 Sso | on 318 00620 1450 1293
' ' ' ' : ' - 40,3 2.2 9,2 182,1 43 187,6 3,50 0,0753 15,00 1,384
Esp. y y , y
115/16 49,21 14,92 18,99 16,45 93/4 247,65 3781 4814 -I P 434 2s 107 1890 i 2019 4,00 0.0984 15.50 1477
2 50,80 15,90 20,24 17,53 10 254,00 @ 3978 506,5 TG 55 e —pe " pope
21/16 52,39 16,91 21,52 18,64 10 1/4 260,35  417,9 532,0 Ko 108 o) o 01 by 00 4,50 0,124 15,87 1,550
21/8 53,97 17,95 22,85 19,79 101/2 | 266,70 4385 558,4 ' = Y e ST e E 4,76 0,140 16,00 1,574
23/16 55,56 19,02 24,21 20,97 103/4 273,05 4597 585,3 Peso = Esp. x Larg. x 0,00785 o o4 18 2150 o o615 5,00 0,154 17,00 1,777
; :_}71*6 2217? ;?;; 2382 ;glz 11 » g;‘;;‘g ég;z 223 Ex.: Barra = 25,40 x 101,60 mm 59,9 238 20,3 2214 55 277,2 9,90 0,185 18,00 1,992
23/8 6032 | 2242 | 28.54 24,72 M1/2 29270 5260 6698 PES0 =25,40 x 101,60 x 0,00785 - = = = = A o0 noz] 1799 o
' ' ' ' ' ' ' = 20,26 kg/m 66,3 2,8 24,9 2341 55 309,9 6,35 0,248 19,05 2,240
21/2 63,50 24,84 31,62 27,38 12 304,80  572,7 729,3 = 20,26 kg 726 28 208 2478 65 3471 7 00 0.301 2000 2 460
29/16 65,09 26,10 33,22 28,78 12 1/2 317,50 | 620,9 790,6 758 28 325 2541 65 365.1 7' g 0'34 o '00 2'712
25/8 66,67 27,38 34,87 30,19 13 330,20 672,6 855,8 79,0 2.8 35,3 260,5 6,5 383,6 '5 4 6 . 2
211/16 6826 | 2870 3655 3167 131/2 | 342,90 7243 | 922,2 82,6 3.2 385 2705 102 43,8 7,94 0,388 22,00 2,970
23/4 69,85 30,05 38,27 33,14 14 355,60 7797 992,6 85.7 32 416 276.9 102 4335 8,00 0,393 22,22 3,040
213/16 71,44 31,44 40,02 34,22 141/2 368,30 8355 1063,8 Lado. 88.9 3.2 447 2896 10,2 4741 8,50 0,444 23,00 3,252
27/8 73,02 32,85 41,82 36,22 15 381,00 8949 1139,5 92,1 3.2 479 306,9 148 532.6 9,00 0,498 24,00 3,542
2 15/16 74,61 34,29 43,66 37,81 15 1/2 393,70 954,7 1215,6 95,3 3.2 51,3 319,6 14,8 5775 9.50 0,554 25,00 3,855
3 76,20 35,77 45,54 39,43 16 406,40 1017,3 1295,3 Poso - Lado x Lado x 0.0068 98,4 3,2 54,8 3323 14,8 624,4 9,54 0,559 2540 3,970
31/8 79,38 38,81 49,41 42,79 17 431,80 1148,5 1462,3 ' 101,6 3,2 58,4 3450 14,8 673,0 10.00 0615 26 00 4157
31/4 82,55 41,88 53,44 46,34 18 457,20 | 12876 = 16394 Ex.: Lado = 25,40 1048 32 621 3704 148 775.8 10'50 0'678 27'00 4'483
33/8 85,73 45,27 57,63 49,98 19 482,60  1434,6 1826,6 PESO = 25,40 x 25,40 x 0,0068 11,5 3,6 70,3 395,8 14,8 885,8 ’ ’ ' '
31/2 88,90 | 46,68 | 61,98 53,74 20 508,00 15895 = 2023.9 = 4,39 kg/m 136 36 73,0 4212 148 10031 11,00 0,744 28,00 | 4,822
35/8 92,08 | 5222 | 6649 57,66 21 533,40 17555 @ 22334 PESO = 4,39 kg/m 17,9 36 785 4512 19,3 1151,0 11,11 0,757 28,57 5,030
33/4 95,25 55,88 71,15 61,69 22 558,80 | 1926,6 = 2451,2 124, 3,6 87,2 4766 19,3 1284,2 11,50 0,814 30,00 5,535
37/8 98,43 60,67 75,98 65,88 Peso especifico = 7,85 ka/m3 130,6 36 96,4 12,00 0,886 30,16 5,560
P 85 kg J

Fone: (15) 3228-1132 / (15) 3228-2934 / (15) 3228-3544 WWW.ACOSNOBRE.COM.BR  VENDAS@ACOSNOBRE.COM.BR



ACOS FERRAMENTA

EQUIVALENCIAS DOCNOHINACOES COMPOSICOES QUIMICAS MEDIAS (%) ESTADO TRATAMENTOS TERMICOS ]
ONOR%AL DE . . CARACTERISTICAS APLICACOES
p FORNECIMENTO  Jrs{:(ooy[ 133 (VIR 1]:{9/ TEMPERA
Asi/sAE  WERKSTOFF  eppay  VILLARES  BOHLER W OUTROS 0
Ne (°C) (HB)  reupematuRa o) MEI0 DUREZA HRC REVENIMENTO [*C}
o . .
= BANHO DE Aco rapido, ligado ao molibdénio, vanadio e tungsténio; Machos, brocas espirais, brochas, alargadores,
= M2 1.3343 - VWM2 | S600 | 085030030410 500| - 200 610| - |ESFEROIDIZADO| 870/900 | Max. 280 1190/1230| SAL/OLEO/ 64/66 540/570 que em funcao do balanceamento quimico apresenta alta escariadores, fresas de todos os tipos, serras para
o= AR SOPRADO temperabilidade, alta tenacidade, alta resisténcia ao desgaste metais, ferramentas para abertura de roscas e para
——
BANHO DE 100/200/300{400/500(600| Aco para trabalho a frio com alto grau de inderfomabilidade, Ferramentas de grande rendimento para
1 elevada temperabilidade, alta resisténcia mecéanica e boa 5 :
D6 1.2436 D6 | VC131 | K107 | 210|040 040(12,00] - | - | - | 070| - |ESFEROIDIZADO| 840/800 | Max. 255 | 960/1000| SAL/OLEO/ 64/66 tenacidade estampagem, puncoes matrizes, ferramentas para
AR SOPRADO 65 | 631 60| 58| 56 | 45 : trabalhar madeira, facas, cilindros para laminacao

A adicdo de tungsténio confere a este aco uma alta resisténcia

< a frio, calibradores, etc.
ao desgaste e boa retencao de corte.

Ferramentas de corte e puncionagem sequencial

BANHO DE Aco para trabalho a frio, de elevada temperabilidade, alta de alta solicitagao. Em funcao de sua elevada
D3 1.2080 D3 VC 130 K 100 2,15| 0,40 | 0,40(12,00f - - - - - ESFEROIDIZADO 840/800 Max. 250 | 940/970 SAL /OLEO 63/65 64| 62| 59 | 57| 55 | 45 resisténcia mecanica, alta tenacidade, boa resisténcia ao tenacidade é utilizado na indUstria de latas
desgaste e boa estabilidade dimensional. de conservas, na fabricacao de ldminas para

cortadores de couro, plastico, madeira, etc.

Aco do tipo indeformavel com alto teor de carbono e cromo,
110 ) BANHO DE alta resisténcia ao desgaste, alta dureza e alta tenacidade.
D2 1.2379 D2 VD 2 K 110 1,50 | 0,40 0,40(12,00] 0,95 - m‘éx. - - ESFEROIDIZADO|  840/890 Max. 255 | 990/1030 SAL / OLEO 63/65 63| 61|59 | 58|57 |50 Apropriado para matrizes de estamparia de grande porte ou

em ferramentas onde ha necessidade de revestimento com
compostos de titanio.

Ferramentas com exigéncia de alta tenacidade,
matrizes para estampos de grandes dimensoes,
rolos laminadores de roscas, matrizes de
cunhagem, puncoes, etc.

2 Ferramentas de corte (matrizes e puncdes) para
L<l- BANHO DE Aco de extraordinaria tenacidade, média resisténcia ao processamento de placas. Puncdes e ldminas de
o S1 1.2542 S1 VW 3 K 455 0,50 | 0,70 | 0,25 | 1,40 ?ng?( - 0,25 | 2,25 - ESFEROIDIZADO 780/810 Max. 225 | 900/960 SAL / OLEO 58/62 60| 59| 56 | 53| 50 | 45 | desgaste. Apresenta excelentes resultados onde a resisténcia tesouras para trabalho a frio, ferramentas posticas
g ) ao choque e a fadiga sao as principais exigéncias. para equipamentos pneumaticos, cunhagem e
E' gravacoes, talhadeiras, etc.
o
< .
e Ferramentas de corte, machos, cossinetes,
= BANHO DE Aco de baixa liga, do tipo intermediaria indeformabilidade, puncdes, talhadeiras, facas industriais para
= 01 1.2510 01 VND | K460 | 090 %301 120 050 - | - |030 ) 050| - | EsreRoDIZADO | 760/780 | Max.225| 780/820 | al/ 6L R0 63/65 64| 62| 58| 52| 46 | 40| temperavel com 6leo. Apresenta alta dureza superficial, alta celulose e papel, calibradores, moldes para
resisténcia ao desgaste e média tenacidade. indUstria plastica, ferramentas para trabalhar
madeira, instrumentos de medicao, etc.
40015001550 6006501700 Aco ligado ao cromo-molibdénio-vanédio, de alta tenacidade, F L ~ q
ESFEROIDIZADO , SiALN/%OLEg/ o/ alta temperabilidade, grande resisténcia ao amolecimento err_amenta_s para |njega.o e extrusao a quente de
H 13 1.2344 H 13 VH 13 W 302 0,401 1,00 | 0,35 | 515 | 1,40 - 1,00 - - 850/880 Max. 230/1000/1040 R bPRADD 50/56 54 |55 54| 47| 40| 32 pelo calor e a0 chogue térmico. Apresenta boa resisténcia ao metals,' njatflzes palra florJamento’alquente, moldes
= desqast levad . inabilidad para injecao de plasticos, aluminio, zamak, etc.
= gaste em temperaturas elevadas e 6tima usinabilidade.
Ll
S Mold b
<< w303 | 0,35|0,30 | 0,30 | 4,30 | 2,70 0,40 . [ I N R Aco ligado de alta tenacidade e elevada resisténcia a altas oldes para injecao sob pressdo e matrizes para
- 1.2367 - VH S - - - RECOZIDO - Max. 229 - - 50/55 ”
a UPeTlsoBLOC| 040 | 0,50 | 0,50 | 5.20 | 3.20 0,60 ax / temperaturas. Material ESR (Electroslag). extrusao de aluminio.
=
e : ‘ hdani o Matrizes para forjamento a quente em martelos
§ BANHO DE Aco ligado ao cromo-niquel-molibdénio, utilizado para trabalho aminas para tesouras de corte a quente ferramen'tas
— X ( ~ . L o - )
- L6 1.2714 2714 VMO W500 | 055|025 0,80 1,10 | 0,50 | 1,65 | 0,10 - - ESFEROIDIZADO 740/770 Max. 248| 830/870 SAL / OLEO 52/56 50 | 48| 43| 40 | 36 a frio ou a quente, COFT; meq: ;eastenua ao desgaste e 6tima para extruso de tubos, ferramentas para prensagem
E enacidade. de pecas prefiladas, etc.
Aco ferramenta cromo-niquel-molibdénio que em funcao de Matrizes para estamparia a frio em cutelarias e
ALB1151T 1.2721 _ vCo _ gég ([]J;g 828 (1338 B ggg _ _ _ ESFEROIDIZADO 750 Max. 240 830 OLEO 55/58 50 | 45| 44| 43| - | - sua elevada tenacidade e boa resisténcia ao calor pode ser matrizes de forjamento a quente, matrizes para
' ) , ) ) utilizado tanto para trabalho a frio quanto a quente. injecao de plastico, etc.

Fone: (15) 3228-1132 / (15) 3228-2934 / (15) 3228-3544 WWW.ACOSNOBRE.COM.BR  VENDAS@ACOSNOBRE.COM.BR



ACOS FERRAMENTA

EQUIVALENCIAS DOENOHINACOES COMPOSIGOES QUIMICAS MEDIAS (%) ESTADO TRATAMENTOS TERMICOS

NORMAL DE CARACTERISTICAS APLICAGOES

i FORNECIMENTO E
Aisi/SAE  WERKSTOFF - GeRoay  VILLARES ~ BOHLER OUTROS RCORENTD DS e e Y o REVENIMENTO (°C)
~
8 BANHO DE Aco para beneficiamento, de elevada temperabilidade, alta F;egas deg[_adnc:jes. secgges onde se~e><|ge_alta7
=¥ 52100 | 1.2067 | 52100 | VC52 | K200 | 1,05 025035 145 - | - | - | - | - | RECOZIDO | 800/820 |Max.210| 830/860 | ¢\ o 63/66 | 64|63| 61| 57| 50| 42| resisténcia mecénica e boa usinabilidade. A dureza superficial D e e P
o na condicao temperada pode alcancar 66,0 HRC. guias para matrizes 0¢ 1€6a0, esieras, pistas €e
¢<_:>, ; v ' rolamentos, etc.
|
- P: 0,035 100/200| 300] 400|500 600
&0 0,35/0,20| 1,30 | 1,80 | 0,15 e
] 1.2311 - - - 045 | 040 | 160 | 210 | 0125 | ~ - - |s:003 BENEFICIADO - - - - 28/34
g max. - - - - - -
< P: 0,03 Aco de baixa liga, temperavel em éleo, de boa usinabilidade e Moldes de grandes dimensées para injecdo de
E P20 1.2738 _ _ _ 822 828 }28 125138 g;g (1];8 _ _ gaﬂxm BENEFICIADO . _ - - 28/34 - | - | = | = | =] = | médiatemperabilidade. Em funcdo do processo de fabricacao plasticos e fundicdo sob pressao de ligas leves.
3 ' ' ' ' ' ' max. apresenta polibilidade e dureza uniforme.
= 0,50 0,15 /0,50 0,60 | 0,25 | 1,50 | 0,07 Far
’ ’ ’ ’ ’ ’ ' max. - - - - - - -
12711 - - = | 060|035 080|080 0,35 1,80 | 0.12| ~ |s:0025 | BENEFICIADO - - - 40
| max.

Aco inoxidavel, martensitico, magnético, temperavel, resistente . - o
420C | 14028 | P420 | vc150 | M310 | 035 100100 1501 1.0000.00 0 F | lsoiuBiLizADO|  840/870 |Max. 230|980/1030|  OLEO 53/56 | 54|53| 52| 51| 52| 40| & corrosdo. Apresenta boa resisténcia ao desgaste em Moldes de grandes dimensdes para injecao de

max.| max.| max. max.| max. temperaturas de até 500°C e boa aptido ao polimento. plasticos corrosivos e abrasivos.
Fabricacdo de pecas que devem resistir a um grande nimero
0,08 | 0,75 | 2,00 0,04510,030/N-0,10 . Austeniticos, com alta resisténcia a oxidacao e a corrosao, de agentes corrosivos, tais como acido nitrico, solucées
304 1.4301 304 V304 AS00 | max | max.| max.| 1900 = | 9.00 | max | max.| max. SOLUBILIZADO|  1050/1070 | Max. 180 - . - “1 7| 71 7] 7| 7| estaligaéexcelente para fabricacdo de equipamentos para alcalinas, dgua do mar, etc. Normalmente utilizado na
hospitais, indUstrias quimicas, farmacéuticas e fabricacao de eixos, parafusos, rebites, etc.
petroquimicas, entre outras, pois evita a ferrugem, cujas M Aolicacao do AIS| 304
. - esma Aplicacdo do , com menor
0,03 0,751 2,00 0,04510,030|N-0,10 . particulas podem alterar a composicao dos produtos na precipitacao de carbonetos durante a soldagem e
304 L 1.4301 304L | V304L | A600 | pas | max! max. 19001 = [10,00| 1as ' max.| max. |SOLUBILIZADO| 1050/1070 |Méx. 180 - - - SN I T N hora da producao. menor corrosdo intergranular, devido ao baixo teor

de carbono.

ENTENDA A DENOMINAGAO DOS AGOS FERRAMENTA

INFLUENCIA DOS ELEMENTOS QUIMICOS NOS ACOS

Propriedades c Si Ni Cr Designacao Exemplo Aplicaces
Aumenta dureza ¢ ¢ ¢ - ® - - - - - B M Aco rapido ao molibdénio (Molibden) M2 Usinagem
Aumenta resisténcia () ® ® — ® = = = ® = =
. o H Aco ferramenta para trabalho a quente (Hot) H13 Trabalho a quente
Diminui ductilidade () - () () - - - - - - -
Diminui soldabilidade ° _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ D Ago ferramenta para trabalho a frio - matrizes (Dies) D6, D3, D2 Trabalho a frio
Desoxidante - (] - - [ - - - - [ ] - 0 Aco ferramenta para trabalho a frio - temperavel em dleo (Oil) 01 Trabalho a frio
AU RS CIEE (Ol e - - - a - et - - - - - S Resistente a choques (Shock) S Trabalho a frio
Aumenta resisténcia a corrosao - - - - - - ) - - - - o
Aco para molde (Plastic P20 Molde para injecéo de plasticos
Aumenta temperabilidade - - - - - - ® () = = = wp ( ) P e P
Aumenta resisténcia a abrasao - - - - - - ) - - - -
Aumenta resisténcia a altas temperaturas - - - - - - - () - - -
Formador de carbonetos () - - - - () () ) () - ()
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DENOMINACOES COMPOSICOES QUIMICAS MEDIAS (%) ESTADO TRATAMENTOS TERMICOS
DOS FABRICANTES i s
FU%%ME[:IETU RECOZIMENTO DUREZA TEMPERA CARACTERISTICAS APLICACOES
GERDAU TR 0
VILLARES OUTROS PLENO(°C)  MAX.  rewemsrumare) pureza e REVENIMENTO(C)
038 | 015 | 060 | 0.03 | 0.04 | 070 | 165 | 0.20 200 /300 | 400 | 500 | 600 Aco de elevada temperabilidade e boa forjabilidade, | Fabricagdo de eixos, bielas, virabrequins e pecas com exigéncia
4340 4340 VM40 | 573 0’38 | 0'80 | max  max | 090 2000 | 030 830 260 REC 850 BANH(%)L[E)ESA“ 85/60 | 55 | ag | 49 | 35 | 28 porém com baixo nivel de usinabilidade e de alta solicitagdo mecanica, na indUstria aeroespacial,
o , , . . Y ) ' soldabilidade. automobilistica, de maquinas e equipamentos, etc.
=
s LAMINADO . - Fabricagéo de eixos, pinos, bielas, virabrequins e pegas
=<
(=} 0,38 | 0,15 0,750,031 0,04 0,40 0,40 0,15 BANHO DESAL/ Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade, boa e ) ' - L
e 8640 8640 VB 40 ' ' ' by 19y ' ' ' - 830 210 REC 860 ‘ 53/60 52 | 47 | 40 | 33 | 26 L L para a industria agricola, automobilistica, de maquinas e
] 0,43 10,35 | 1,00 | max. max. | 0,60 | 0,70 | 0,25 TREFILADO OLEO ) :
= usinabilidade e boa soldabilidade squipamentos, efc.
= RETIFICADO S : : :
= Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade e Fapngagqo de ?IXOS, pinos, grlqm.pos, flxadlorels para
=y 4140 4140 | vido | 381 01510761003 004 801 OIS 845 228 REC 870 PO DS 55/60 | 51 | 45 | 38 28 | 24 | baixa soldabiidade. Na condicdo recozida apresenta | a industria agricola, automobilistica, de maquinas
’ ' ' ' N ' boa usinabilidade. equipamentos, efc.
g 0,43 10,15 1 0,60 0,03 0,05 LAMINADO OLEO/AGUA/ Aco de excelente foriabilidade e boa usinabilidade. Utilizado na fabricacédo de pecas para ind(stria mecanica
1045 1045 VT 45 050 | 0.35 | 090  max  max. - - - _— 845 180 REC 845 SALMOURA 50/55 | 56 | 51 40 | 31 | 22 ¢ J em geral.
é 018 | 015 0,30 | 0,03 | 0,05 fGUA/ Ago de excelente forjabilidade e soldabilidade, baixa Pecas para indUstria agricola, automobilistica, de
= 1020 1020 VT 20 0,23 10,35 0,60 | max. max. - - - FETFCAR0 870 145REC 930 900 SALMOURA 55/62 ST T T T usinabilidade. maquinas e equipamentos.
—]
017 1015 1045 0031004 1040|165 0,20 LAMINADO CEMENTAGAO | TEMPERA MEID DUREZA Aco de elevada temperabilidade, boa forjabilidade e Fabricagdo de engrenagens, pinhdes, coroas, acoplamentos, pinos, e
4320 4320 VM 20 k ' ' ' 'z k ' ' - 770 217 REC BANHO DE - | — | — | — | — | boasoldabilidade. Destinado a fabricacdo de pecas que | componentes de maquinas onde ha exigéncia de alta dureza superficial,
0,22 10,35 0,65 | max. | max. | 0,60 | 2,00 | 0,30 TREFILADO 2 62 ¢ pecas q p q 9 p
’ ' ’ ' ’ ' 920 830 SAL/OLEO 55/ necessitam endurecimento superficial por cementagao. obtida por cementacdo, aliada a uma boa resisténcia do nticleo.
0,18 0,15 0,70 | 0,03 0,04 | 0,40 | 0,40 0,15 LAMINADO BANHO DE
8620 | 8620 | VB20 493 035 090 méx max. 060|070 025 TREFLADO 880 180 REC 920 830 L1005 5562 | - - | - - | -
E S 014 | 0.40 | 100 l0.03510.035| 0.80 00 - Aco de boa temperabilidade, boa forjabilidade e Amplamente utilizado na fabricacdo de engrenagens,
g - - ' ' ' i i ' - - - 880 180 REC 920 - 55/62 - | — | = | = | = | boasoldabilidade. Destinado a fabricacdo de pecas pinos, buchas e pecas onde ha exigéncia de dureza
g (DIN 16MnCr5) 019 max. | 1,30 | max. | max. | 1,10 TREFILADO SAL/OLEO cementadas. superficial, obtida por cementagéo ou carbonitretagéo.
=<
o
= 5120 0,17 | 0,40 | 1,10 |0,035/0,035| 1,00 LAMINADO BANHO DE
g- (DIN 20MnCr5) B B 0,22 | max. | 1,40 | max. | max. | 1,30 | B B TREFILADO 880 180 REC 920 B SAL/OLEO 55/62 N
= = oARA Aco carbono com finalidade de utilizagdo estrutural Estruturas metdlicas, serralheiras, passarelas, maquinas
8= B B 0,28 | 0,40 0,041 005| _ B _ B LAMINADO CEMENTAGRO AGUA/ SALMOURA/ 55/62 N I IR IR
§§ ASTM A36 Max. | max. 1.20 Max. | max. TREFILADO 870 145 REC O e BANHO DE SAL e em aplicagbes comuns. e implementos agricolas, implementos rodoferroviarios.
28
g 12L14 g | 05 0,85 0,04 | 0,26 o LAMNADO OLEO /AGUA/ 200300400 | 500 | 600 Ago de baixa liga com excelente usinabilidade, média
o DIN — ) — ) ) ) — — — _ )
S I max. 115 0,09 | 035 03 | TR 845 180 REC 845 swors | 90/ 55 540 |31 | 22| soldabilidade e média conformabilidade a frio
g DIN
& 95Mn36 - - 0141005 }gg 0,11 8% -l - -] - HAMINADO - - - - _ _ A N B
max. | max. | 1, max. | 0, 0 inahili i " L
w 118Mn37 TREFILAD Boa usinabilidade devido ao seu alto teor de Utilizados na producéo seriada de pegas de pequeno
2 enxofre. As melhores condu;ogs 540 obtl|das no e médio porte apresentando grande produtividade em
g 1213 CORFAC i3 0141005 090 011 027 LAMINADO estado encruado por trefilagéo a frio. tornos automaticos e CNC’s.
= 95MIn28 $300 max. | max. | 1,30 'max. | 0,33 | B B B TREFILADO B B B - B B R N
a 11SMn30
(7]
= Aco de baixa liga com excelente usinabilidade. A
2 DIN CB 300 12114 0,14 10,05 090|011 027 | _ B B Bi LAMINADO B B B _ B B I e adicdo de bismuto torna-o apto a substituir 0s agos
E 11SMnPb30 max. | max. | 1,30 | max. 0,33 (BISMUTO) TREFILADO ressulfurados ao chumbo em todas as aplicagoes, com
3 a vantagem de ndo ser tdxico por ndo conter chumbo.
2 Aco ressulfurado de excelente usinabilidade, boa Em funca inabili S utili 40 seri
) cdo de sua elevada usinabilidade € utilizado na producdo seriada
§ 1141 141 VT 15 8’2; 8’13‘2 1’%2 0’03 %?g - - - - HAMINADO 845 220 REC - 830 OLEO/AGUA 58 58 | b6 | 45 | 37 | 25 temperabilidade, boa conformabilidade e baixa de pecas que necessitam boa resisténcia mecanica. Amplamente
< ' ) ' Max. ' TREFILADO soldahilidade. utilizado na inddstria automotiva de maquinas e equipamentos.
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DENOMINACOES

DOS FABRICANTES COMPOSICOES QUIMICAS MEDIAS (%) ESTADO TRATAMENTOS TERMICOS , )
m':&r?émﬁ%o RECOZIMENTO ~ DUREZA TEMPERA TEMPERA CARACTERISTICAS APLICAGOES
GERDAU VILLARES w OUTROS 0
PLENO [°C] A TEMPERATURA (°C) DUREZA HRC REVENIMENTO [ C]
200 1 300 | 400 | 500 | 600 " " )
V Aco de elevada temperabilidade, boa ductilidade e baixa : N - o

™ 6150 6150 VN 50 8%% 8;% 858 %’23 %EEM %38 - - 0,15 AR 850 220 REC 860 BANH&EESAL/ 55/62 soldabilidade. Na condicdo temperada e revenida, apresenta [.’e?t”?ado a'faprlcagao de mlola§ eom SOHCItagaO

= ' ' ' X. X h min. TREFILADO 60 | 55 50 | 42 | 35 alta resisténcia mecanica e alta resisténcia a fadiga. dinamica, principaimente na inddstria automotiva.

=

= " .

= Aco de alta temperabilidade e boa ductilidade. I, Lo ) )

= 0,56 | 0,15 0,75/ 0,03 0,04 0,70 LAMINADO BANHODESAL/ s - A Amplamente utilizado na fabricagéo de eixos automotivos,

= 5160 5160 VRGO | g64 035 100 max max 090 ~ | - B TREFILADO 830 200 REC 850 OLEO 53/60 | 60 | 55 | 50 | 40 | 33 e Con?T']Qei(;:iigeg'E'g:?;?;fgﬁg;aaag{g:.'StenC'a pinos, fixadores, molas planas, laminas de corte, etc.
||
== Al 580 Destinado a fabricacéo de pecas nitretadas. Fornecido ‘ ) B o ‘
ol WNr. 0,30 | 0,40 | 0,40 10,025/ 0,03 | 1,50 1 0,85 | 0,15 DESCASCADO < BANHO DE SAL/ - N Eixos e camisas de cilindro de maquinas extrusoras. Eixos de bombas e
§§ 1.8550 - V8550T 0,37 | max. | 0,70 | max. max. | 1,80 | 1,15 | 0,25 ?’28 TORNEADO - - 680 OLEO 28/32 | ~ - - - - benefﬁﬁg&g;n(]ezfp?oiiﬂlzggng{szfor;aR%amada eixos em geral. Virabrequins, pinos, rotores, excéntricos e engrenagens.

TOLERANCIA PARA BARRA LAMINADA REDONDA (mm) PI.ASTICOS INDUSTRIAIS
Bitola Afastamento Ovalizagao
15,00 - 25,00 +-0,50 méx. 0,75
> 26003500 060 . 090 POLIAMIDA 6 POLIACETAL
> 36,00 - 50,00 +-0,80 méx. 1,20
> 51,00 - 80,00 +-1,00 max. 1,50 PAG-PS.A. POM - PS.A.
> 81,00 - 100,00 +-1,30 méx. 1,95 BARRAS BARRAS
> 101,00 - 120,00 +-1,50 méx. 2,25
> 121,00 - 160,00 +2,00 méx. 3,00 Do ot | P el gl
> 161,00 - 200,00 +-2,50 max. 3,75 6 3000 0,11 6 3000 0,14‘
: : : 8 3000 0,20 8 3000 0,25
> 201,00 - 220,00 +-3,00 mér. 4,50 o 2000 050 B 000 D28
> 221,00 - 250,00 +- 4,00 max. 6,00 13 3000 0,50 13 3000 0,60
15 3000 0,65 15 3000 0:80
: olm o
TOLERANCIA DE BARRAS QUADRADAS (mm) . 2000143
: ——— 25 3000 1,80 25 3000 | 225
Bitola Afastamento Raio de Canto (mm) leer&ga?rg: Pr;nan%fnals gg gggg gzg 28 3000 2.75
' 30 3000 3,15
80,00 +-1,00 16 2,80 gg gggg ggg 32 3000 3,60
80,00 - 100,00 +-2,00 18 3,00 40 3000 455 35 3000 4,42
: ! ’ ' ' 40 3000 5,70
100,00 - 120,00 +2,20 20 4,50 ég gggg 57?3 45 3000 6.84
120,00 - 150,00 -3,00 20 4,50 | 50 3000 882
* zg 3888 12‘;8 55 3000 | 11,10
65 3000 | 12,00 60 3000 12,50
= : 65 3000 14,90
TOLERANCIAS - H o oop et 70 3000 | 17,38
V V 80 1000 | 6,00 75 1000 | 6,60
Faixas 1] 85 1000 570 80 1000 7,50
de Bitolas A o IR0 85 1000 830
(mm) H10 100 1000 9.40 90 1000 9,50
110 1000 | 11,30 100 1000 | 11,80
123 0,010 0,014 0,025 0,040 0,060 0,100 0,140 120 1000 1370 110 1000 14,30
3a6 0,012 0,018 0,030 0,048 0,075 0,120 0,180 y 130 1000 | 15,80 120 1000 17.80
Acos Nobre Ferro E Metais Ltda T w o | na
10218 0,018 0,027 0,043 0,070 0,110 0,180 0,270 . ; ; 160 1000 | 24.20 150 1000 26,30
18230 0,021 0,033 0,052 0,084 0130 0,210 0,330 Rua Campinas, 155, Jd. Leocadia D AR [N2700 160 T TP
oe |oom | oom | we | oom | omm | owm | o CEP. 1085 40 - Sorocata/? A= s = = R
a : : : , , . : 230 1000 | 50,00 .
80a 120 0,035 0,054 0,087 0,140 0,220 0,350 0,540 Fone: [15] 3228-1132 / [15] 3228'2934/ [15] 3228-3544 ggg 1888 3288 ggg }ggg ‘;228
1202180 0,040 0063 0100 0,160 0250 0400 0630 www.acosnobre.com.br - vendas@acosnobre.com.br 300 1000 | 85,00 280 1000 | 106,50




